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Lattenplan fiir die Trockenkammern
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Trockenkammern Nardi:

100 136 134 14
et et et e i g Paketlénge 4,00 m
[ B A
160 136 1346 50 5
e e e PaketiGnge 4,50 m
B W
100 136 134 100 14
o u T m m o ﬁ ‘Paketliinge 5,00 m
100 136 jas 100 an 14
100 Tas 136 100 ] 24

Zusatzlich sind je nach Materialdicken in 3-5 Lagen im Bereich der Staplergabeln unten zusatzli-
che Latten einzulegen.

Die Pakete miissen stapelbar vorbereitet werden um 3-4 Pakete aufeinander zu stapeln.
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Trocken-Container:

Hier missen keine bestimmten L&ngenpositionen fur die Trockenlatten eingehalten werden. Je-

doch

gilt auch hier:

Erste und Letzte Latte in der Lange mdglichst aussen (ca. 5cm von Aussenkante)

Ca. alle 70-100cm eine Latte einlegen

Latten genau Ubereinander legen

Saubere Latten in gleicher Dicke einlegen

Sichtseite auf Sichtseite bei Schalung (2x25mm wird als 50mm zur Trocknung berechnet)

Der Trockencontainer hat ein Beladungsmass von 11.5 x 1.2 x 2.2m (L x B x H)
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